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Der Ausgangspunkt: eine wichtige Gruppe ...

Die Gruppe ECOENERG ist seit 40 Jahren in den Bereichen Elektronik und Industrie. Sie
kiimmert sich um die Produktion von:

Zivile und industrielle Elektroinstallationen / Automation / Haustechnik /
VMC-Anlagen / Hydraulische und thermohydraulische Anlagen / Zivilgebaude /
Okologische Gebiude / Beleuchtungstechniken (innovative Technologien fiir
Einsparungen von Energie) /

Industrielle Automatisierung / Schrénke und Kabinen BT / MT / Lotsendienste
Uberwachung von Industrieanlagen und Bau von Automatisierungen / Software
Systeme zur Steuerung von Produktionsprozessen /

Techniken und Lésungen fur Energieeffizienz (Altbauten / Biogas / Kraft-Warme-
Kopplung von Biomasse).

... eine grolke Erfahrung.

ECOLINE wurde im Jahr 2014 gegriindet. Trotz ihres jungen Alters hat sie Techniker

und Ingenieure die seit Jahrzehnten in Schleifentwicklung und der Veredelung von
Holzoberflachen tatig sind. Die Partnerschaft mit ECOENERG bietet unseren Kunden

die Starken und die Ressourcen des Eigentums, verbunden mit der gro3en Erfahrung
unseres Personals. Wir sind in der Tat ein Unternehmen von hochspezialisierten
Technikern in der Technologiebranche im Dienste der Holzbranchenunternehmen wie
Tischlerei, Schreinerei, Zimmerei, Holzbau so wie Hersteller von Mdbeln, Paneelen,
Balken usw. Zusatzlich zu unseren Maschinen werden auch fir andere Materialien

wie Verbundwerkstoffe und Aluminium verwendet. Unsere Kunden sind entweder
Familienunternehmen oder die groReren Industriegruppen.

Unsere patentierte Multi-Patent-Technologie ermoglicht es uns, an der Spitze zu stehen in
den Bereichen, in denen wir unsere Arbeitsphilosophie eingefiihrt haben.

Heute sind wir in der Lage, Standartmaschinen zu bauen um die Holzoberflachen

perfekt zu veredeln. Auf Wunsche fertigen wir auch Sonderanfertigungen an. Dieses
unaufhorliche Engagement hat unser Unternehmen verandert.

Die technologische Innovation durch unser Engagement hat uns weltweit bei den Kunden
in Fihrung gebracht. Durch den Einsatz der besten Komponenten auf dem Markt ist es
uns gelungen eine Kombination aus mechanischer Robustheit mit einer leistungsstarken
Technologie, die Lebensdauer der Maschinen zu erhéhen.
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Exzellente Ergebnisse.

SCHLEIFMASCHINEN ZUR BEARBEITUNG VON HOLZOBERFLACHEN MIT
DURCHFUHRUNG VON TECHNOLOGIESTUDIEN UND ENTWICKLUNGEN ZUM SCHLEIFEN
LINEARER TEILE, GARANTIERT DIE BESTE QUALITAT DURCH HOHE LEISTUNG.

Dank der maRgeschneiderten, automatisierten Konstruktion, die aus einer langjahrigen
Erfahrung in der Branche resultiert, garantieren unsere Einzelteilschleifanlagen ein sehr
hohes Maf3 an Verarbeitung und Vielseitigkeit, entsprechend den Arbeitsanforderungen.

e Maschinenbett aus Stahlrahmen, um hohe Stabilitdt zu gewéhrleisten.

e Geschliffene Oberflache des Maschinenbetts Rahen zur Gewahrleistung einer perfekten
Ebenheit der Arbeitsflachen.

o Alle Bewegungen der Aggregate werden auf Linearfiihrungen mit Kugelumlauf
ausgefiihrt, um die Langlebigkeit, die Prazision und die Festigkeit zu gewéhrleisten.

e Die Teile werden von motorisierten, gummierten Laufbander angetrieben, die tiber
Inverter gesteuert werden.

e Einstellbare Tragrollen zum Abstiitzen der Teile zwischen den unteren Aggregaten.

e Obere Druckrollen sind Giber die gesamte Lange der Maschine positioniert, um die
Stabilitat des Werkstilickvorschubs in der Maschine zu gewahrleisten. Die Rollen sind mit
einer Schicht aus vulkanisiertem Gummi umwickelt und mit einer Federung versehen.

o Alle Aggregate sind mit Absaughauben ausgestattet.

e Schallddmmkabine garantiert eine optimale Sicherheit flr den Bediener und gleichzeitig
wird eine Staubemission vermieden.

e Tiiren sind mit Sicherheitsschaltern ausgestattet, um die Maschine zu stoppen, wenn
sie wahrend der Arbeit ge6ffnet wird. Die Tiren sind mit Fenstern ausgestattet, um den
Arbeitsvorgang wéhrend der Produktion zu kontrollieren.

e Einfache Wartung mit leichter Einstellung, dank der ergonomische Struktur.




Der hohe Automatisierungsgrad erleichtert die Steuerung des Arbeitszyklus.
Der Arbeitszyklus lasst sich ins besonders durch folgende Ablaufe zusammenfassen:

e Auswahl des vordefinierten Arbeitsprogramms. e Vorschubgeschwindigkeiten und Drehzahl der Aggregate werden
e Abhangig von der gespeicherten Auswahl der Einstellung werden Uber Inverter gesteuert.

die Aggregate und Druckschuhe automatisch positioniert. e Alle Biirsten sind mit Schleiflamellen ausgestattet, die einzeln
e Die Vorschubgeschwindigkeit und Drehzahl der Aggregate erfolgt gewechselt werden kénnen.

nach Positionierung automatisch, in wenigen Sekunden. e Die Geometrie der Kanten bleibt dank der elektronischen

Steuerung in der Schleifmaschine perfekt erhalten.
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TELLERBURSTE /
SCHLEIFROLLE

SCHLEIFTELLER

1

OBERE
AGGREGATE

Tellerbiirste @ 400/420mm
Tellerbiirste @ 270 mm

Angetrieben von 1,5 kW Motor, stufenlose Drehzahl (iber Inverter
gesteuert.

Arbeitsstarke bis 160 mm Uber Linearfiihrungen mit automatischer
Positionierung entsprechend der Starke des Werkstticks.

SCHLEIFTELLER

Schleifteller @ 400 mm angetrieben von 1,5 kW Motor, stufenlose
Drehzahl iber Inverter gesteuert. Arbeitsstarke bis 160 mm Utber
Linearfihrungen mit automatischer Positionierung entsprechend der
Starke des Werkstticks.
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TELLERBURSTE /
SCHLEIFROLLE
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UNTERE
AGGREGATE

SAN

SCHLEIFTELLER

Tellerbiirste @ 400/420mm
Tellerbiirste @ 270 mm

Angetrieben von 1,5 kW Motor, stufenlose Drehzahl (iber Inverter
gesteuert. Einstellung der Arbeitstiefe Gber Linearflihrungen,
kontrolliert Giber Sikozahler.

SCHLEIFTELLER

Schleifscheibe @ 400 mm, Angetrieben von 1,5 kW Motor, stufenlose
Drehzahl iber Inverter gesteuert. Einstellung der Arbeitstiefe tiber
Linearflihrungen, kontrolliert Gber Sikozahler.

Seitliche Entnahme, um den Wechsel der Schleifscheiben zu
erleichtern.



SCHLEIFROLLE

3/4

SEITLICHE
AGGREGATE

EINMAL: 1 + 1 SCHLEIFROLLE (3)
DOPPELT: 2 + 2 SCHLEIFROLLE (4)

Schleifrollen rechts und links je Motor 1,1 kW. Stufenlose Drehzahl
Uiber Inverter angetrieben. Schragstellung der Aggregate elektronisch
gesteuert von: +35°/0°/-12°.

Automatische Positionierung der Aggregate auf Linearfiihrung fir die
unterschiedlichen Breiten der zugefiihrten Teile.
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SCHLEIFAGGREGATE

EINMAL: 1 SCHLEIFTELLER + 1 SCHLEIFROLLE (5)
DOPPELT: 2 SCHLEIFTELLER + 2 SCHLEIFROLLEN (6)

Schleifteller Motor 1,5 kW, angetrieben durch Frequenzumrichter Zylinderbirste @ 400 mm, Motor 1,1 kW mit
@ 400 mm. Schragstellungsmaglichkeit auf 3 Positionen + 35°-0°--12°,
Einstellung auf der horizontalen Achse mit Hub von Seitliche Verstellung (Offset) mit einem Hub von 150 mm.

150 mm, positioniert auf 90 ° mit der Moglichkeit der manuellen
Schrageinstellung.



VORTEILE

e Hervorragende Veredlungsergebnisse durch das
Querschneidesystems der Fasern.

e Hervorragende Ergebnisse auf rauen, impragnierten, grundierten
und gebeizten Oberflachen.

e \Vollstdndige Automatisierung des Arbeitszyklus dank der schnellen
Positionierung der Aggregate entsprechend den Abmessungen des
Werksticks.

e Die Geometrie der Kanten bleibt dank der elektronischen
Steuerung in der Schleifmaschine perfekt erhalten.

e Die konstante Hohe der Arbeitsfliche ermoglicht es die Maschine
in eine Produktionslinie zu integrieren.

e Vorschubgeschwindigkeiten und Drehzahl der Aggregate werden
Uber Inverter gesteuert.

e Die Aggregate sind mit einem zuséatzlichen Steuersystem
ausgestattet. Der Druck kann verstellt werden um den abrasiven
Verschleil3 zu steuern.

e Geringe Betriebskosten durch separaten Austausch der Lamellen.

e Sechsseitig geschlossene Kabine garantiert eine optimale
Sicherheit fiir den Bediener und gleichzeitig wird eine
Staubemission vermieden.

e Einfache Wartung mit leichter Einstellung, dank der ergonomische
Struktur.

ZUBEHOR

e Elektronische Erkennungsvorrichtung Dicke - Breite.

o Referenzflihrung auf der rechten Seite mit einziehbarer
pneumatischer Bewegung.

e Linke Seitenflihrung mit elektronischer Positionierung.

e Automatische Querpositionierung der oberen Druckschuhe.

o Elektronisch gesteuerte Reinigung durch Druckluft.

e Maximale Hohe der Stiicke 150 mm / minimale Lange 240 mm.

IHM

Automatische Steuerung tiber PC.

Auswahl an Programmen und Einstellungen durch 12,7” Farb-
Touchscreen.

GrolRe Kapazitat zum Speichern von Programmen.
Méglichkeit, Programme auf USB-Stick zu laden.

Einfache Bedienung dank klarer grafischer Darstellung.
Automatische Berechnung der Arbeitsstunden und der
Verbrauchsmaterialien.

Fernunterstitzung durch Internet-Signal.
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PROFILSAND PROFILSAND PROFILSAND

PROFILSAND

PROFILSAND  PROFILSAND

CODES / AGGREGATES SM310-000 SM120-000 SM312-000 SM512-000 SM412-000 SM612-000
GroRe (Lange x Breite 3633x1740x 4703x1740x 4703 x1740x 5070x1740x 5070x1740x 5070 x 1740 x
x Hohe) mm 1850 1850 1850 1850 1850 1850
Arbeitsplan Hohe mm 875 875 875 875 875 875
Gewicht kg 2000 3000 3000 3800 4000 3800
E':t‘:z;i‘;annungen v 400 400 400 400 400 400
Nennstromstarke A 40 40 40 40 40 40
e e w7 1 1 s s s
Frequenz Hz 50 50 50 50 50 50
scnutzart des IP 55 IP 55 IP 55 IP 55 IP 55 IP 55
Druckluftversorgung 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar
Dunstabzugshaube mm  Nr4x@ 120 Nré x @ 120 Nr 6 x @ 120 Nr 6 x @ 120 Nr8x @ 120 Nr 6 x @ 120
Abmessungen Stilicke

Mindestlénge mm 350 350 350 350 350 350
Minimale Breite mm 200 200 200 200 200 200
Minimalstarke mm 10 10 10 10 10 10
Maximalstarke mm 120 120 120 120 120 120
Ausrilistung

Bescheinigung CE CE CE CE CE CE

IHM

Touch screen
11 pollici

Touch screen
11 pollici

Touch screen
11 pollici

Touch screen
11 pollici

Touch screen
11 pollici

Touch screen
11 pollici

1 OBERE AGGREGATE
2 UNTERE AGGREGATE

3 SEITLICHE AGGREGATE 5 EINZELN SCHLEIFAGGREGATE
4 DOPPELTER SEITLICHE AGGREGATE 6 DOPPELTE SCHLEIFAGGREGATE
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